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1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Przejscie dachowe elementow instalacji antenowej, z polipropylenu (PP) i elementem
elastycznym z EPDM, z uszczelkg butylowa, z opaska zaciskowg ze stali odpornej na korozje,

do pokryé dachowych z blach trapezowych.

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
PABT18-1, PABT35-1.

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:

Przeprowadzanie przez polaé dachowa elementéw instalacji antenowych.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:

Krono-Plast Januszka Sp. Jawna; ul. Ks. |. Skorupki 1; 42-100 Kiobuck

Zakiad produkcyjny: ul. Tartakowa 4; 42-290 Blachownia.

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:

nie dotyczy

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych: System

7. Krajowa specyfikacja techniczna:
Krajowa ocena techniczna: ITB-KOT-2022/2365 wyd. 1

Krajowa jednostka oceny technicznej: Instytut Techniki Budowlanej

8. Deklarowane wlasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki

wyrobu budowianego dla Deklarowane wiasciwosci
zamierzonego zastosowania lub uzytkowe
zastosowan

Uwagi

Temperatura migknienia wg

wyrobdw z PP i HDPE i znakéw rozszczepienia

materiatu lub pecherzy
o glebokosci przekraczajgcej
20% grubosci $cianki; zadna
z czesci linii faczenia nie
wykazuje rozwarcia wigkszego
niz 20% grubosci $cianki

Vicata, °C: PN-EN ISO 306:2014
- wyrobyz PP 280 (metoda B50)
- wyrobéw z HDPE =65
e e Chary ege PN-EN ISO 179-1:2010
me«: | -1:
- wyroby z PP 25 (metoda 1fa)
- wyrob6éw z HDPE 215
Wytrzymalto$é na rozcigganie
wyrobéw, MPa:
- wyrobyz PP
- wyrobéw z HDPE 230 PN-EN ISO 527-2:2012
225 prébka typu 1B
Wydiuzenie wzgledne przy predkosc: 50 mm/min.
zerwaniu, %:
- wyrobyzPP 220
- wyrobéw z HDPE 250
Zmiany w wyniku ogrzewania brak peknie¢, rozwarstwien

PN-EN ISO 580:2006
metoda A: Suszarka
temp.: 150°C
czas ogrzewania: 30 min.




Wytrzymatos$¢ na rozcigganie

mniejszej niz
2,6 GJ/im? oceniona zmiang barwy

wyrobéw 26

z EPDM PN-EN 12311-2:2013
Wydluzenie wzgledne przy (metoda B)
maksymalnej sile rozciggajacej =400

wyrobéw z EPDM

Stabilno$¢ wymiardw i ksztattu

wyrobéw z PP, HDPE i EPDM w <1,0

temp. brak zmian ksztattu p-3.2.1

(70 £ 2) °C, w czasie 3 h, zmiana i wad powierzchniowych

wymiaréw, %

Sita zrywajgca zaczep opaski

zaciskowe] z PA, kN 220 p-3.2.2
Odporno$¢ na starzenie w PN-EN ISO 4892-2:2013
warunkach sztucznych, przy Metoda A
energii napromieniowania nie deltaE<6 PN-I1SO 7724-1:2003

PN-I1SO 7724-2:2003
PN-ISO 7724-3:2003

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi w

pkt 8 deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wtasciwosci
uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych, na wylaczng odpowiedzialno$¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat:

Barttomiej Januszka — wspdlnik
Ktobuck, 23-03-2023
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Krono-Plast Januszka

Spéika Jawna

Ul Ks. 1. Skorupki 1, 42-100 Kiobuck
NIP: 574-203-77-97 REGON 241498482
e-mail: biuro@kronoplast.pl
tel: 34 343 68 01, fax: 34 343 68 02




